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Ausbeute, Geschwindigkeit,

Zuverlassigkeit... Entscheiden Sie

sich fur Sicherheit!

Diese Technologie der Holzverarbeitung erflllt die

Schnittdiagramm
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Anforderungen an die maximale Ausbeute von verarbeitetem Leistungsdiagramm
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TECHNISCHE
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Schnitte pro Werkstiick

DATEN

Motorstirke 55-7.5kW

Stgeblatt 350mm - 550mm
Siigeblatthohrung 30mm

Drehzahl des Sdgeblattes 2900,/min - 4800 /min
Schnittgeschwindigkeit 0.3-05s

Bremsen, Kappen, Beschleunigen ca. 1.0- 2.0 sek.
Positioniergenauigkeit +/-0.5mm (+/- 0.1mm)
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos regelbar, max. 60 - 120m/min
Arbeitshihe 850mm
Absauganschliisse 2 x 120mm

Minimale Fixlinge 50mm (optional kirzer)
Holzeingangsliingen 3200mm, 4200mm, 5200mm, 6200mm

Konstruktionsinderungen vorbehalten



